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Znajomosc | przestrzeganie zalecen zawartych w tym Podreczniku instalacji umozliwi instalatorowi
stosowanie najlepszych praktyk w czasie instalowania folii SLX™ Cast Wrap i moze by¢ warunkiem
pomyslinej instalacji i zadowolenia klienta. Obowigzkiem instalatora wobec samego siebie, jak i wobec
klientow jest doskonata znajomosc stosowanych materiatow.

NARZEDZIA DO STOSOWANIA

. Zrédta ciepta: - Termometr na podczerwien
- opalarka - N6z do podktadu
promiennik podczerwieni - Rakle
palnik - Bezpytowe rekawice montazowe
- Tasma do ciecia winylu - Magnesy
N6z z ostrzem tamanym 30° - Tasma maskujaca
PRZYGOTOWANIE

ZALECANE PRAKTYKI KORZYSCI

1. Pojazd nalezy dostarczy¢ w stanie czystym
Przed przystapieniem do oklejania pojazd musi zosta¢ umyty,
wykorzystujgc podstawowy (lub ekonomiczny) program na myjni
samochodowej i przygotowany do koncowego zalecanego procesu
czyszczenia w zaktadzie.

Przygotowanie samochodu do doktadniejszego czyszczenia
przed oklejaniem i pomoc w utrzymaniu czystosci w zaktadzie.

2. Instaluj w czystym i kontrolowanym srodowisku Stworzenie optymalnych warunkoéw instalacji i unikniecie
Temperatura powierzchni: 15-35°C wilgoci
Wilgotnosc: ponizej 85% na powierzchni, ktéra utrudni przywieranie.

Umozliwienie doktadnego wyczyszczenia krawedzi i szczelin

3. Usun wszelkie elementy tatwe do demontazu pojazdu.
Lusterka boczne, klamki, dodatkowe kierunkowskazy, trzecie swiatto
stop, naktadki na wloty powietrza, znaczki i emblematy, listwy Zwiekszenie wydajnosci i minimalizacja nadmiernie
dachowe i relingi, antena itp. naciggnietych krawedzi, poprzez wyeliminowanie wystajacych
elementoéw.

4. Uzyj laminatu Series 3270
Produkty Series 3270 i SLX Cast Wrap sg zaprojektowane do Maksymalne wykorzystanie zalet FLITE Technology™.
uzywania razem.
5. Sprawdz zawartosc¢ zestawu i upewnij sie, Zze przygotowano
wszystkie elementy Wydajna praca, rozmieszczenie i wyréwnanie.
do danego zadania.

PRAKTYKI, KTORYCH NALEZY UNIKAC KORZYSCI

Unikaj (lub przynajmniej zwracaj na to uwage i informuj klienta) lakie- | Lakiery z rynku wtérnego, 3-letnie lakiery OEM i uszkodzony
row z rynku wtérnego, lakierow OEM starszych niz 3 lata oraz uzywa- lakier moga utrudnic przywieranie lub odrywac sie podczas
nych furgonetek o lakierze watpliwej jakosci. instalacji lub usuwania.

Oklejenie powierzchni przed catkowitym utwardzeniem lakieru
spowoduje pojawienie sie pecherzykow powietrza z powo-

du odgazowywania lakieru, ktére moga takze prowadzic¢ do
odklejania.

Unikaj oklejania swiezo lakierowanych samochoddéw. Lakier musi
utwardzac sie przez co najmniej 3 tygodnie. O czas utwardzania/
schniecia mozesz takze zapytac producenta lakieru.
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INSTALACJIA

ZALECANE PRAKTYKI KORZYSCI

1. Nanos uzywajqc rakli z filcem
W przypadku wyraznych zmarszczen uzyj strony bez filcu (twardej). | Zapobieganie zarysowaniom w czasie wygtadzania
Rozne ksztatty i twardosc rakli zalezg réwniez od preferenci Zobacz film WrapltRight®: Podstawowa obstuga rakii.
instalatora.

2. Mocno dociskaj zachodzgcymi na siebie ruchami rakli Uzyskanie maksymalnego kontaktu kleju z powierzchnia.

3. Odpowiednio umies¢ tgczenia, aby szerokosc¢ zaktadek wynosita
co najmniej 6 mm

- W przypadku pionowych zakfadek instaluj od tytu do przodu

- W przypadku poziomych zaktadek instaluj od dotu do gory.

4. Zakres temperatur instalacji i naciggania
Zakres temperatur: 40-50°C
Maksymalne naciggniecie: 25%

Krawedzie taczer beda mniej podatne na rozerwanie lub

uszkodzenie, poniewaz beda nie skierowane w strone
elementéw.

Ogrzanie folii pozwoli ja dopasowac do krzywizn i wnek.

UWAGA: Maksymalne naciqgniecie moze by¢ mniejsze w zaleznosci od systemu Ograniczenie temperatury ogrzewania zapobiegnie

drukowania i nasycenia farbaq. nadmiernemu naciggnieciu folii, co moze prowadzi¢ do

Zdolnos¢ folii do utrzymania naciqggniecia zalezy od profilu krzywizny panelu. Przycinane znieksztatcenia obrazu, przeba rwien i znacznego kurczenia.
krawedzie i fgczenia takze nie mogq byc naciggniete, albo przynajmniej w minimalnym
zakresie.

5. Ogranicz do minimum / roztéz naprezenie na krzywiznach
i w przettoczeniach
Ogrzej wieksza powierzchnie i powoli naciggaj w wielu kierunkach.

Ograniczenie ryzyka pekania
Patrz WSKAZOWKA 38: Technika instalacji w przettoczeniach.

6. W przypadku ztozonych wklestych krzywizn uzyj techniki
wstepnego naciggania i kurczenia Zapobiegnie to zwijaniu i unoszeniu sie krawedzi.
Zderzaki, lusterka boczne, wneki btotnikow itp.

7. Ponownie wyczysé krawedzie wczesniej oklejonego panelu Zapewnienie przywierania na zakfadce.

8. W przettoczeniach i wnekach wykonaj naciecia w ksztatcie

. . . . Ograniczenie do minimum naprezenia powodowanego przez
litery V w dolnej zachodzqcej krawedzi arkusza d Pre P gop

e ) ) ) dwie
Jesl_l Jfa_czeme lub zaktadka wypada w przettoczeniu lub wnece, zréb warstwy naciagnietej folii, ktére moze prowadzié do pekania
naciecie, i unoszenia

aby zmniejszy¢ naprezenie dolnego arkusza, zanim umiescisz

zachodzacy arkusz. sie w przettoczeniach i wnekach.

9. Jesli nie stosujesz wktadek w gtebokich wgtebieniach, uzyj techniki
»Expanded Pocket”
Zostaw nadmiar winylu wzdtuz gérnej krawedzi i przymocuj
do najdtuzszego/ najbardziej ptaskiego panelu zderzaka. Mocuj
winyl przesuwajac sie w gore, ogrzewajac géorne 8" (20 cm) winylu
i dociskajac nasada dtoni ogrzane miejsce, ciagnac za goérna
krawedz.

PRAKTYKI, KTORYCH NALEZY UNIKAC KORZYSCI

Krzywizny wypukte (zderzaki i lusterka) utrzymaja wieksze

Zmniejszenie naprezenia w najgtebszych miejscach
naciggnietego winylu.

Okreslajac zakres wymaganego naciagnigcia, unikaj instalowania za- naciaggniecie, niz krzywizny wkleste (wgtebienia, przettoczenia
réwno wklestych, jak i wypuktych profili krzywizn, stosujac taka sama | i wneki). Stosowanie réznych metod instalacji dla kazdego pro-
metode. filu krzywizny zapewni przyczepnosc i stabilnos¢ obszary folii

w naciggnietych obszarach.
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WYKONCZENIE

ZALECANE PRAKTYKI KORZYSCI

1. Unikaj lub ogranicz do minimum nacigganie w miejscach, ktére Ograniczenie do minimum lub unikanie naciagania na
zostanq przeciete przecinanych krawedziach lub taczeniach zapobiegnie
Krawedzie, wneki kot taczenia, zaktadki i przettoczenia. zwijaniu i unoszeniu sig krawedzi po pewnym czasie.

2. Uzywaj tasmy do ciecia winylu
Jesli zachodzi koniecznos¢ odrecznego ciecia, zdecydowanie zaleca
sie uzycie tasmy maskujacej jako powierzchni do ciecia, zamiast
wykonywac je bezposrednio na lakierze. Kazdy arkusz zawsze
docinaj nowym nozem.

Zapobieganie uszkodzeniu lakieru pojazdu i podglad linii
ciecia.

Zapewnia gtadsze wykonczenie krawedzi.

3. Pozwdl na powstanie wigzania przed przycinaniem
Zaczetkajlco rhwaj‘mmej 15 minut po instalacji zam‘m zacznles.,z - Zapobiegnie to zwijaniu sie krawedzi.

przycinac folie i zostaw 3 mm zapasu, aby prawidtowo umiescic ja

w szczelinach.

4. Uzywaj odpowiedniej techniki na rogach
W zaleznosci od zyczenia klienta, mozesz uzy¢ techniki naroznikow | Zapewni to klientowi wysoka jako$¢ wykonczenia i detali.
o pomalowanych krawedziach lub ciecia i zaktadki.

PRAKTYKI, KTORYCH NALEZY UNIKAC KORZYSCI

Ciepta folia bedzie zbyt miekka, aby data sie rowno przyciac,
Unikaj przycinania cieptej folii. nawet uzywajac nowego noza. Sprawi tez, ze krawedzie ciecia
beda poszarpane.

Zbyt gtebokie naciecie uszkodzi lakier samochodu.
Unikaj ciecia bezposrednio na lakierze (lub ogranicz je do minimum). Przeciecia lakieru moga tez powodowad jego odrywanie sie od
podkfadu w czasie usuwania grafiki.

Zapobiegnie to przedwczesnemu odklejaniu sie. Narozniki
Unikaj nadmiernego naciggania na rogach. zbiegaja sie w matych obszarach, gdzie bedzie zbyt mato kleju,
aby utrzymac naprezona powierzchnie folii na miejscu.

Pojazd oklejony folig SLX™ Cast Wrap z laminatem Series 3270 przez firme OC Wraps
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PO INSTALACII

ZALECANE PRAKTYKI KORZYSCI

1. Najlepszq praktykq jest dogrzanie catej folii
Dogrzewanie wymaga temperatury, czasu i ponownego docisku.
- Jako minimum nalezy dogrzej krawedzie, taczenia, wklestosci Zastosowanie odpowiednio wysokiej temperatury na ptaskich
i2i2nor1'e: ?ssc%gsrg(lgte obszary, uzywajac temperatur z zakresu 200- Fgggﬁ;ﬁg;'g%bﬁé?g;' wszelkie nieprzyklejone obszary
Wysoka temperatura zmniejszy naprezenie w folii i przyspieszy
- W przypadku ptaskich powierzchni okresl temperature wigzanie kleju.

dogrzewania,
dodajac 15°C do temperatury otoczenia.

Pozwoli to na wytworzenie wigzania przez klej przed
wystawieniem
go na dziatanie czynnikdw zewnetrznych.

2. Zostawienie na noc

W miare mozliwosci zostaw pojazd w zaktadzie na noc, zanim
dostarczysz

go do Klienta. Gdyby instalator pominat jakis obszar lub krawedzie nie zostaty

zainstalowane prawidtowo, mozna to fatwo poprawié, unikajac
zanieczyszczenia pojazdu na zewnatrz.

PRAKTYKI, KTORYCH NALEZY UNIKAC KORZYSCI

Podczas dogrzewania przy uzyciu wysokich temperatur unikaj samego | Jeszcze lepszy kontakt kleju dzieki zwiekszeniu jego
dogrzewania folii bez jej dociskania. plastycznosci i zamknieciu kanatéw usuwania powietrza.

Pojazd oklejony folig SLX™ Cast Wrap z laminatem Series 3270 przez firme OC Wraps
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KONSERWACJA

ZALECANE PRAKTYKI KORZYSCI

1. Kontrola po oklejeniu
W przypadku pojazddw poruszajacych sie lokalnie zle¢ kontrole

o Wymog gwarancyjny instalatora.
oklejenia
po 3 dniach, tygodniu i miesigcu od instalacji.

2. Regularnie korzystaj z myjni recznej

Korzystajac z automatycznej myjni samochodowej, wybieraj mycie Ograniczenie do minimum ryzyka powstawania rys, odpry-

) ) ) ) - skow, kolistych zarysowan i unoszenia krawedzi w wyniku
bezdotykowe, kiedy nie ma zaktadek i wszystkie krawedzie sg gtadko | ¢cjernych metod mycia.

przyklejone.

3. Mycie myjkq cisnieniowq
- Cisnienie dyszy nigdy nie powinno przekraczac 1300 psi (90 baréw).
- Temperatura wody nie powinna przekraczac okoto 60°C.
- Koncowki dyszy nigdy nie wolno przysuwac do grafiki na mniej niz
ok.15m. Wydtuzenie trwaftoéci i poprawa wygladu folii.
- Kat strumienia wody nie powinien by¢ mniejszy niz 60°.
- Roztwor detergentu zawsze nalezy wymieszac¢ z woda
w odpowiednich proporcjach — roztwdr o wiekszym stezeniu moze
uszkodzi¢ Kklej i winyl.
- Optukanie woda po umyciu pomoze zachowac trwatosc¢ farby i folii.

PRAKTYKI, KTORYCH NALEZY UNIKAC KORZYSCI

. . - o . Umozliwienie wytworzenia maksymalnego wigzania kleju bez
Nie myj samochodu przez tydzien od dnia instalacji. Ltrudnien

USUWANIE

ZALECANE PRAKTYKI KORZYSCI

Usuwanie bedzie tatwiejsze, poniewaz ciepto zmiekcza zaréw-
no klej, jak i folie, tymczasowo obnizajac site wiazania i zmniej-
szajac ryzyko rozdarcia.

1. Uzywaj ciepta podczas usuwania
Temperatura usuwania wynosi 30-65°C.

Bezpieczenstwo — odrywanie folii do siebie zamiast odpychania
jej od siebie jest bezpieczniejsze dla instalatoréw w przypadku
jej rozdarcia. Rozdarcie folii odpychanej od instalatora stwarza
ryzyko uszkodzenia samochodu i obrazen instalatora.
2. Usuwaj powoli i réwnomiernie pod kgtem nie wiekszym niz 90° ) L o ) . ) )
Pracuj powoli i rwnomiernie, poniewaz nagta zmiana sity
odklejania moze spowodowac oddzielenie sie warstw, delami-
nacje i/lub rozdarcie folii.

Patrz WSKAZOWKA 44: Usuwanie folii z pojazdéw indywidu-
alnych i flotowych.
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